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(§) FLAN, ETUI A CALAGE INTEGRE ELABORE A PARTIR DE CE FLAN, PROCEDE DE FABRICATION D'UNE 
BOITE DE PRESENTATION PERFECTIONNEE ELABOREE A L'AIDE DE CET ETUI. 



(57) plan en carton ou materiau analogue destine a la rea- 
lisation d'une boite de presentation, ladite bofte comportant 
a I'interieur des moyens de calape d'un contenu tel qu'un 
flacon de produit cosmetique ou equivalent, le flan (1 ) com- 
portant au moins un panneau de blocage du contenu (33, 
37), au moins un panneau de calage du contenu (34, 38), 
les panneaux de blocage etant decales par rapport aux pan- 
neaux de calage lorsque le flan est mis en volume. 
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L'invention concerne un flan destine a la realisation d'une 
boite de presentation d'un contenu tel qu'un flacon de 
produit cosmetique ou equivalent. 

5 Ce flan peut etre realise en un materiau choisi parmi le 
groupe suivant : carton, materiau cellulosique , polymeres 
tels que PET, PVC, PP, PS ou leurs copolymeres ou tout 
autre materiau equivalent . 

10 L'invention concerne egalement une boite realisee par 
pliage et assemblage d'un tel flan, le precede 
correspondant, et , enfin, 1 ' ensemble boite et contenu. 

On connait deja des boites comportant a 1 • interieur des 
15 moyens de calage d'un contenu eel qu'un flacon de produit 
cosmetique . 

Cependant, les boites connues presentent une serie 
d 1 inconvenient s : 
20 - leur montage n'est pas ou dif f icilement mecanisable ; 

- les moyens de calage sont inesthetiques ou sont d'une 
efficacite limitee. 

Par ailleurs, dans les boites connues dans 1 ' art anterieur, 
25 le centrage du contenu dans la boite n'est pas assure. 

L'invention vise a pallier ces inconvenient s . 

A cette fin, l'invention se rapporte selon un premier 
30 aspect, a un flan destine a 1 ' elaboration d'une boite de 
presentation d'un contenu tel qu'un flacon de produit 
cosmetique ou equivalent, ce flan comprenant : 

- un premier ensemble forme de quatre panneaux places les 
uns a la suite des autres selon une direction longitudinale 

35 Dl 

- des panneaux destines a former des moyens de calage et de 
maintien du contenu integres a la boite lorsque le flan est 
mis en volume ; 



- deux volets s'etendant transversalement au droit des 
panneaux de face et de fond, respect ivement ; 

ce flan comprenant : 

- un panneau de liaison ; 

- au moins un panneau de blocage du contenu ; 

- au moins un panneau de calage du contenu ; 

- deux panneaux de fixation 

des lignes de pliage sensiblement paralleles et 
transversales permettant 1 ■ articulation des panneaux de 
blocage et de calage par rapport aux panneaux de fixation , 
les lignes de pliage etant ecartees, 

le second ensemble forme par le panneau de liaison, les 
panneaux de blocage et de calage et les panneaux de 
fixation etant articule au premier ensemble par 
1 • intermediate d'un panneau de liaison. 

D'autres objets et avantages de 1' invention apparaitront 
plus clairement au cours de la description suivante de 
modes de realisation, description qui va etre faite en se 
referant aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en plan d'un flan selon un 
premier mode de realisation de 1- invention ; 

- la figure 2 est une vue en plan d'une partie du flan 
represent en figure 1 selon un deuxieme mode de 
realisation de 1' invention ; 

- la figure 3 est une vue d'un flan tel que represents en 
figure 2. assemble, avant mise en volume, pose a plat ; 

- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3, prise de 
la face opposee a celle de la figure 3 ; 

. la figure 5 est une vue de detail en perspective des 
moyens de calage et blocage apres mise en volume complete 
du flan, cette vue etant centree sur une premiere ouverture 
de la boite ainsi formee ; 
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- la figure 6 est une vue analogue a la figure 5, centree 
sur la seconde ouverture de la boite ; 

- la figure 7 esc une vue en perspective de la boite formee 
apres mise en volume du flan ; 

- la figure 8 est une vue en coupe selon la ligne VIII-VIII 
de la figure 7 ; 

- la figure 9 est une vue en coupe selon la ligne IX- IX de 
la figure 7 ; 

- la figure 10 est une vue en plan d'un flan selon un 
troisieme mode de realisation de 1' invention ; 

- la figure 11 est une vue en plan d'un flan selon un 
quatrieme mode de realisation de 1' invention. 

On se refere tout d'abord a la figure 1 representant un 
flan 1 correspondant a un premier mode de realisation de 
1 • invention. 

Le flan 1 represente est realise en carton presentant une 
certaine rigidite. II est pourvu de lignes de pliage, 
rainage ou rainurage permettant, par la mise en volume du 
flan, la constitution d'une boite. 

II est entendu toutefois que le flan pent etre realise en 
un materiau autre que le carton comme par exemple un 
polymere tel que PET, PVC, PP. PS, leurs derives ou 
copolymeres . 

Le flan 1 tel que represente sur la figure 1 est plan ou a 
plat . 

Apres mise en volume et solidarisation, le flan 1 permet la 
constitution d'une boite 2 destinee a recevoir un contenu 
tel qu'un flacon de par f urn. eau de toilette ou autre 
produit de parfumerie ou cosmetique ou equivalent. 



La boite 2, dans la realisation representee, presente une 
forme generale parallelepipedique en relation avec la forme 
du flan 1. 

II est entendu toutefois que dans d'autres formes de 
realisation, la boite 2 peut presenter une forme generale 
differente, de type cubique. 

Le flan 1 comprend en premier lieu quatre panneaux 4, 5, 6 
et 7. 

Les panneaux 4, 5, 6 et 7 sont chacun de forme sensiblement 
rectangulaires, la boite 2 etant parallelepipedique. 

Les panneaux 4, 5, 6 et 7 sont places les uns a la suite 
des autres selon la direction Dl longitudinale . 

Le panneau de face 4 est destine a former la paroi de face 
de la boite 2 lorsque le flan 1 est mis en volume. 

Ce panneau de face 4 peut comporter, dans un mode de 
realisation, une decoupe formant fenetre F permettant la 
visualisation partielle a totale du contenu de la boite 2, 
comme il sera decrit plus completement par la suite. 

Le flan 1 comporte une paroi de fond 5 de forme et 
dimension sensiblement identiques a celles du panneau de 
face 4 . 

Un premier panneau lateral 6 et un second panneau lateral 
7, disposes symetriquement, de part et d' autre du panneau 
de face 4, sont destines a former les faces laterales de la 
boite 2 . 

Des lignes de pliage, rainage ou rainurage 8, 9 et 10, 
sensiblement disposees suivant la direction transversale D2 
perpendiculaire a la direction longitudinale Dl, f orment 
bords comrauns aux panneaux 4, 5, 6, 7 contigus. 
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Ainsi, la ligne de pliage 8 forme bord commun au premier 
panneau lateral 6 et au panneau de face 4. 

De meme, la ligne de pliage 9 forme bord commun au panneau 
de face 4 et au second panneau lateral 7. 

La ligne de pliage 10 forme bord commun au second panneau 
lateral 7 et au panneau de fond 5 . 

Les lignes de pliage 8. 9, 10 sont paralleles entre elles. 

Le bord 11 du premier panneau lateral 6, oppose et 
parallele a la ligne de pliage 8, est libre. 

Les quaeres panneaux 4, 5, 6, 7 ainsi definis forment un 
ensemble generalement rectangulaire comportant un premier 
et un second bord longitudinaux 12, 13 s ' etendant 
sensiblement perpendiculairement aux lignes de pliage 8, 9, 
10 . 

A partir du bord longitudinal 12 formant ligne de pliage, 
s'etend transversal ement un volet 14 au droit du panneau de 
face 4. 

Ce volet 14 comporte une partie principale 15 de forme 
generale rectangulaire et une partie formant rabat 16. 

Les bords lateraux 17 et 18 de la partie principale 15 sont 
disposes dans le prolongement des lignes de pliage 
transversales 8, 9 respectivement . 

Une ligne de pliage 19. longitudinale, et sensiblement 
parallele au premier bord. longitudinal 12 permet 
1- articulation du rabat 16 par rapport a la partie 
principale 15 du volet 14 . 

Le volet 14 est destine a former la parol superieure de la 
bolte 2 lorsque le flan 1 est mis en volume. 
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A partir du second bord longitudinal 13 formant ligne de 
pliage, s'etend transversalement un second volet 20 au 
droit du panneau de fond 5 . 

Ce second volet 2 0 est de forme et de dimensions 
comparables a celles du volet 14. 

Ce second volet 20 comprend une partie principale 21 de 
forme generale rectangulaire et une partie formant rabat 
22. 

Les bords lateraux 23, 24 de la partie principale 21 du 
volet 20 sont disposes dans le prolongement des lignes de 
pliage 10, 26 du panneau de fond 5, respect ivement . 

Une ligne de pliage 25 permet 1 ' articulation du rabat 22 
par rapport a la partie principale 21 du volet 20. 

Cette ligne de pliage 25 s'etend longitudinalement et 
sensiblement parallelement au second bord 13. 

Le second volet 20 est destine a former la paroi de base de 
la boite 2 lorsque le flan 1 est mis en volume. 

A partir du premier bord longitudinal 12 formant ligne de 
pliage, s'etendent transversalement d'une part une patte 2 7 
au droit du premier panneau lateral 6 et d' autre part, une 
patte 2 8 au droit du second panneau lateral 7. 

Les pattes 27, 28 sont disposees symetriquement par rapport 
au panneau de face 4 . 

Ces pattes 27, 28 cooperent avec le volet 14 lors de la 
fermeture de la boite 2. 

A partir du second bord longitudinal 13 formant ligne de 
pliage, s'etendent transversalement d'une part une patte 29 
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au droit du premier panneau lateral 6 et, d' autre part, une 
patte 30 au droit du second panneau lateral 7 . 

Les pattes 29, 30 sont disposees symetriquement par rapport 
au panneau de face 4 . 

Les pattes 29, 30 cooperent avec le second volet 20 formant 
parol de base de la boite 2, lors de la mise en volume du 
flan l. 

Le premier bord longitudinal 12, au droit du panneau de 
fond 5, est libre. 

De meme, le second bord longitudinal 13, au droit du 
panneau de face 4, est libre. 

Le premier ensemble forme par les panneaux 4, 5, 6, 7, les 
volets 14, 20, les pattes 27, 28, 29, 30 est articule a un 
second ensemble par rapport a la ligne de pliage 
cransversale 26 . 

Ce second ensemble, constitue de plusieurs panneaux, est 
destine a former les moyens de calage et de maintien du 
contenu, integres a la boite 2, lorsque le flan l est mis 
en volume . 

A partir de la ligne de pliage 26, est prevu en premier 
lieu un panneau 31 attenant au panneau de fond 5, 
presentant une forme trapezoidale . 

Le deuxieme ensemble est constitue, outre le panneau 
trapezoidal 31, de : 

- un panneau de liaison 32 

- deux panneaux de blocage du contenu 33, 37 ; 

- deux panneaux de calage du contenu 34, 38 ; 

- un panneau de support du contenu 3 6 ; 

- deux panneaux de fixation 35, 39 du second ensemble sur 
le premier ensemble. 
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L ' ensemble forme par les panneaux de blocage 33, 37, les 
panneaux de calage 34, 38, le panneau de support 36 et le 
panneau de fixation 35 presence une symetrie par rapport a 
un plan transversal P situe a mi-largeur du panneau de 
5 fixation 35 . 

Plus precisement, les panneaux de blocage du contenu 33, 37 
sont symetriques par rapport au plan P. De meme. les 
panneaux de calage du contenu 34, 3 8 sont symetriques par 
10 rapport au plan P. 

Le panneau de support du contenu 3 6 comporte deux bords 
lateraux 40, 41 symetriques par rapport au plan P. 

15 Le panneau de liaison 32 est articule au panneau 
trapezoidal 31 par une ligne de pliage 42 sensiblement 
transversale . 
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La longueur de la ligne de pliage 42 est inferieure a la 
longueur de la ligne de pliage 26 associant le panneau de 
fond 5 au panneau trapezoidal 31. 

Le panneau trapezoidal 31 est limite par un premier bord 
longitudinal 43 sensiblement parallele au premier bord 
longitudinal 12 et legerement decale par rapport a celui- 
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Le panneau trapezoidal 31 comporte, a 1' oppose du bord 
libre longitudinal 43, un bord libre 44 incline par rapport 
a la direction longitudinale Di d'un angle de 1 ' ordre de 20 
a 45° . 

Le panneau de liaison 32 est limite par un bord libre 
longitudinal 45, dispose dans le prolongement du bord libre 
43 du panneau 31, et par un bord libre oppose 46. 
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Le bord libre 46 est sensiblement dispose suivant la 
direction longitudinale Dl et est place a distance du bord 
longitudinal 13 . 

Le panneau de liaison 32 est articule au panneau de blocage 
du contenu 33 par une ligne de pliage 47, sensiblement 
transversale . 

Le panneau de liaison 32 est articule au panneau de calage 
du contenu 34 par une ligne de pliage 48, sensiblement 
transversale . 

Les lignes de pliage 47, 48, sensiblement paralleles, sont 
ecartees 1 1 une de 1' autre, d'une distance e. 

De sorte que la longueur du bord libre longitudinal 45 est 
superieure a la longueur du bord libre oppose 46, de cette 
meme longueur e . 

Le panneau de blocage du contenu 33 est limite par un bord 
libre 49 comportant une premiere section 50, sensiblement 
longitudinale et placee dans le prolongement du bord libre 
45, et comportant une deuxieme section 51 sensiblement 
transversale ou legerement inclinee par rapport a la 
direction transversale D2 . 

Un conge de raccordement 52 relie la premiere section 50 a 
la deuxieme section 51 du bord libre 49. 

Le panneau de blocage du contenu 33 est articule au panneau 
de fixation 35 par une ligne de pliage 53 sensiblement 
transversale . 

Le panneau de calage du contenu 34 est articule au panneau 
de fixation 35 par une ligne de pliage 54. 
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Cette ligne de pliage 54 sensiblement transversale est 
parallele a la ligne de pliage 48, et ecartee de la ligne 
de pliage 53 du panneau de blocage 33 d'une distance e 1 . 

La distance e_L est sensiblement egale a la distance e 
separant les lignes de pliage 47 et 48. 

Dans les modes de realisation des figures 1, 2 et 10, le 
panneau de calage du contenu 34 est limite par un bord 
libre 55 comprenant une premiere section sensiblement 
longitudinale 56 et une deuxieme section sensiblement 
transversale ou legerement inclinee par rapport a la 
direction transversale D2 . 

Un conge de raccordement 58 relie la premiere section 56 a 
la deuxieme section 57 du bord libre 55 du panneau de 
calage 34. 

Dans le mode de realisation de la figure 11, le panneau de 
calage du contenu 34 est limite par un bord libre 55' 
sensiblement longitudinal et dispose dans l'alignement du 
bord libre 46 du panneau de liaison 32. 

Le panneau de blocage 37 est symetrique au panneau 33 par 
rapport au plan P defini precedemment . De meme, le panneau 
de calage 3 8 est symetrique au panneau de calage 34 par 
rapport a ce plan P. 

Par consequent, la description qui vient d'etre faite pour 
le panneau 33 et le panneau 34 s' applique, par symetrie par 
rapport au plan P, aux panneaux 37 et 38. 

Le panneau de support du contenu 36 comporte trois volets 
59, 60 et 61. 

Ce panneau de support 36 s'etend transversalement , a partir 
du panneau de fixation 35, du meme cote du flan 1 que le 
volet 20. 
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Les volets 59, 60 et 61 du panneau de support 36 sont 
articules les uns aux autres par des lignes de pliage 62, 
63 sensiblement longitudinales . 

5 Le panneau de support du contenu 36 est articule au panneau 
de fixation 35 par une ligne de pliage 64 sensiblement 
longitudinale . 

A 1' oppose de cette ligne de pliage 64, le bord 
10 longitudinal 65 du panneau de fixation 35 est libre. 

Le panneau de fixation 39 comporte un bord libre 
transversal 66. 

15 A l r oppose du bord libre 66, le panneau de fixation 39 est 
articule : 

- au panneau de blocage 37 par une ligne de pliage 47 1 

- au panneau de calage 38 par une ligne de pliage 48'. 

20 Les lignes de pliage 47\ 48 ! sont symetriques aux lignes 
de pliage 47, 48 par rapport au plan P defini precedemment . 

Les lignes de pliage 26, 42, 47, 48, 47 ' , 48', 53, 54 sont 
sensiblement paralleles entre elles. 

25 

L'on decrit maintenant la mise en volume du flan represents 
en figure 1 . 

Le panneau de fixation 35 du second ensemble est place en 
30 contact avec le panneau de fond 5. 

L 1 association du panneau de fixation 35 au panneau de fond 
5 est realisee par collage ou procede equivalent. 



35 Le calage est compose de deux murs lateraux £ parois 
decalees et d'un socle. 
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Les murs lateraux sont constitues par les panneaux 33, 34, 
37, 38. 



Le 

36 



socle est constitue par le panneau de support du contenu 



Les murs lateraux permettent de caler, voire de centrer le 
contenu de la boite dans la largeur de la boite 2. 

La decoupe realisee entre les panneaux 33 et 34 d'une part, 
et 37 et 38 d' autre part, permet de decaler vers 
1-interieur la partie superieure des murs, creant ainsi une 
butee dans la hauteur de la boite. 

Les termes " interieur" , "superieur" sont ici utilises en 
reference a un point place au centre de la boite 2 reposant 
sur sa parol de fond, ainsi qu'il est represents en figure 
8 . 

Dans un mode de realisation, cette decoupe a une forme 
complementaire a celle du contenu de la boite 2, assurant 
une bonne tenue de ce contenu. 

La combinaison de cette butee avec le socle forme par le 
panneau de support 36 a la base de la boite 2 permet de 
caler et, le cas echeant, de centrer le contenu dans la 
hauteur de la boite 2 . 

Ainsi qu'il a ete dit plus haut, le panneau de face 4 de la 
boite 2 peut comporter une fenetre F permettant une 
visualisation partielle, voire totale du produit 
conditionne . 

Dans le mode de realisation represents en figure 1, cette 
fenetre F est formee par une decoupe sensiblement 
rectangulaire . 
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II est entendu toutefois que d'autres formes de decoupe 
peuvent etre envisagees, cette decoupe pouvant notatnment 
rappeler la forme generale du contenu de la boite 2. 

La figure 2 montre un second mode de realisation du 
deuxieme ensemble du flan en carton 1, les decoupes 70, 70' 
realisees entre les panneaux 33 et 34 d'une part et 37 et 
38 d' autre part, etant de geometrie differente de celles 
prevues en figure 1. 

Dans le mode de realisation de la figure 10, deux volets 
lateraux trapezoidaux 59a, 59b sont disposes de part et 
d' autre d'un volet 59 du panneau de support du contenu 36. 

Ces volets 59a, 59b ameliorent la resistance a 1 • ecrasement 
du socle obtenu par mise en volume du panneau de support 
36, sans gener le condicionnement automat ique. 

Dans le mode de realisation de la figure 11, le volet 59 du 
panneau de support 36, articule au panneau de fixation 35, 
comporte une ouverture 5 9 pouvant epouser la forme du col 
d'un flacon ou autre contenu de 1 ' etui issu de la mise en 
volume du flan 1. 

Dans ce mode de realisation (figure 11), les decoupes 70, 
70' epousent la forme du contenu de l'etui, par exemple un 
flacon, dans son epaisseur, le calage etant realise tant en 
longueur, qu'en hauteur ou en largeur. 

La figure 3 montre un etui obtenu a partir du flan 
represents en figure 2, avant sa mise en volume, cet etui 
etant pose a plat sur son panneau de fond 5 et son panneau 
lateral 7 . 

La figure 4 est une vue analogue a la figure 3, le flan 
reposant sur son panneau de face 4 et son panneau lateral 
6. 
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La mise en volume du flan eel que represents en figure 2 
peut etre realisee de la maniere suivante. 

La face interne du panneau de fixation 35 est fixee, par 
exemple par collage, a la face interne du panneau de fond 
5. 

Le volet 61 du panneau de support 36 est replie a 180° 
autour de la ligne de pliage 62 et est fixe, par exemple 
par collage, a la face interne de la partie principale du 
volet 20. 

Le panneau trapezoidal 31 est sensiblement place a 90° par 
rapport au panneau de fond 5 . 

Le panneau de blocage 33 et le panneau de calage 34 sont 
places sensiblement a 90° par rapport au panneau de fond 5. 

Le panneau de fixation 39 peut etre reconvert d'un adhesif 
de sorte que, lors du repli du panneau de face 4, le 
panneau de liaison 39 adhere a la face interne du panneau 
de face. 

Le panneau de liaison 32 n'est pas recouvert d'un adhesif 
de sorte a glisser par rapport a la face interne du panneau 
de face 4 lors de la mise en volume de 1 ' etui . 

Lorsque 1 1 etui est mis en volume, il existe un espace 71 
entre le panneau de calage 34 et le panneau trapezoidal 31. 
La largeur de cet espace, comptee dans la direction 
longitudinale Dl, est celle du bord libre 46 du panneau de 
liaison 32. 

II existe un espace 72 entre le panneau de blocage 33 et le 
panneau trapezoidal 31. La largeur de cet espace, comptee 
dans la direction longitudinale Dl. est celle du bord libre 
45 du panneau de liaison 32. 
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Dans les modes de realisation represents, lea panneaux de 
blocage 33, 37 sont plus proches 1-un de 1« autre que ne le 
sont les panneaux de calage 34, 38, lorsque le flan 1 est 
mis en volume. 

En d'autres termes, l'espace 72 limit 6 par le panneau de 
blocage 33 et le panneau de trapezoidal 31 est plus large 
que l'espace 71 limite par le panneau de calage 34 et le 
panneau trapezoidal 31. 

Dans d'autres modes de realisation, non represents, le 
flan 1 comporte plus de deux panneaux de calage et/ou plus 
de deux panneaux de blocage. Ces panneaux de calage et de 
blocage sont symetriques ou non, deux a deux, par rapport 
au plan transversal P. La forme des decoupes entre les 
panneaux de calage et de blocage depend, le cas echeant, de 
la forme du contenu de la boite 2 . 

Les figures 5, 6 et 7 sont des vues d'une boite 2 obtenue 
apres mise en volume du flan represente en figure 1. 

Ainsi que le montre la figure 5, la face interne du panneau 
lateral 6 est fixee sur la face externe du panneau 
trapezoidal 31, par exemple par collage. 

Lors du repli du volet 20 pour fermer le fond de la boite 
2, le volet 59 du panneau de support 3 6 vient se placer 
sensiblement a 1 1 horizontal , ainsi que le montre la figure 
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Dans les modes de realisation qui viennent d'etre decrits, 
le panneau de support 36 peut servir, apres sa fixation au 
volet 20, au support du contenu de la boite 2. 

Toutefois, le flan 1 peut etre utilise de maniere inverse, 
le panneau "de support" 36 servant alors au blocage de la 
partie superieure du contenu. 
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Le cas echeant, le panneau de fond et le panneau de 
fixation 35 peuvent comporter des ouvertures permettant la 
visualisation partielle voire totale du contenu de la boite 
2 . 

Les ouvertures sont, dans un mode de realisation, de forme 
sensiblement identique a celle, eventuelle, du panneau de 
face 4 . 

La fenetre F du panneau de face 4 peut, le cas echeant, 
presenter un contour sensiblement superpose, localement, 
aux bords 73, 73' des panneaux de liaison 32, 39 joignant 
les lignes de pliage 47, 48 des panneaux de blocage et de 
calage par rapport a ces panneaux de liaison 32, 39. 



De sorte que, lorsque la boite 2 est vue face au panneau 4 
il n'est pas possible de detecter la presence de ces lignes 
de pliage 47, 48, meme si : 

- la fenetre permet une visualisation totale du contenu de 

20 la boite ; 

- les decoupes separant les panneaux de calage et de 
blocage sont en appui contre le contenu de la boite 2. 

L'on assure ainsi, a la fois une bonne visualisation d'un 
25 produit, centre dans la boite 2 face a la fenetre F, le 
produit etant maintenu dans cette position centree par les 
moyens de blocage et de calage, les dits moyens de blocage 
et de calage restant tres discrets et quasi indecelables de 
l'exterieur, ces moyens de calage et de blocage etant de 
30 conception telle que la mise en volume du flan 1 est 
facilement mecanisable. 

Un film translucide ou transparent 74, . eventuellement 
teinte d'un motif, peut etre fixe, le cas echeant, sur la 
35 face interne du panneau de face 4 de sorte a recouvrir au 
moins partiellement la fenetre F pratiquee dans le panneau 
de face 4 . 
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Le cas echeant, un second panneau de support peut etre 
prevu, symetriquement au panneau de support 36. ce second 
panneau de support St ant associe, par exemple par collage, 
lors de la mise en volume du flan 1 a un volet 14", de 
forme analogue au volet 14, mais dispose articule au bord 
longitudinal 12 du panneau de fond 5. Dans ce mode de 
realisation, les volets 14- et 20 sont opposes tandis que 
les volets 14 et 20 sont alternes dans le mode de 
realisation represents; en figure l. 

Dans les modes de realisation representes, les moyens de 
calage et blocage du contenu sont symetriques par rapport 
au plan transversal P. 

Dans d'autres modes de realisation, non representes, les 
moyens de calage et/ou les moyens de blocage ne sont pas 
symetriques par rapport au plan P. 

Dans un mode de realisation, des moyens de calage et de 
blocage sont prevus uniquement sur un cote interne de la 
boite 2 . 



Les moyens de calage sont discret.s, peu visibles de 
l'exterieur de la boite et la mise en volume du flan 1 esc 
25 facilement mecanisable. 
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REVEND I CATIONS 

l Flan destine a 1 - elaboration d'une boite de presentation 
d'un contenu tel qu'un flacon de produit cosmetique ou 
equivalent, ce flan (1) comprenant : 

- un premier ensemble forme de quatre panneaux (4, 5, 6,7) 
places les uns a la suite des autres selon une direction 
longitudinale Dl ; 

- des panneaux destines a former des moyens de calage et de 
tnaintien du contenu integres a la boite (2) lorsque le flan 
(1) est mis en volume ; 

- deux volets (14, 20) s'etendant transversalement au droit 
des panneaux de face (4) et de fond (5), respectivement ; 
ce flan (1) etant caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- un panneau de liaison (32) ; 

- au moins un panneau de blocage du contenu (33, 37) ; 

- au moins un panneau de calage du contenu (34, 3 8) ; 

- deux panneaux de fixation (35, 39) ; 

des lignes de pliage (47, 48) sensiblement paralleles et 
transversales permettant 1 ' art iculation des panneaux de 
blocage et de calage par rapport aux panneaux de fixation 
(35, 39), les lignes de pliage (47, 48) etant ecartees, le 
second ensemble forme par le panneau de liaison (32), les 
panneaux de blocage et de calage (33, 37, 34, 38) et les 
panneaux de fixation (35, 39) etant articule au prenu.er 
ensemble par 1 ' intermediate d'un panneau de liaison (3D. 

2. Flan selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
panneaux de blocage du contenu (33, 37) sont au nombre de 
deux . 

3. Flan selon la revendication 1 ou 2 , caracterise en ce 
que les panneaux de calage du contenu (34, 38) sont au 
nombre de deux. 

4. Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les panneaux de blocage du contenu 
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(33 , 37) sent symetriques par rapport a un plan transversal 
P situe a mi largeur du panneau de fixation (35) . 

5 Flan selon l'une quelconque des revendications 14 4, 
caracterise en ce que les panneaux de calage du contenu 
(34, 38) sont symetriques par rapport a un plan transversal 
P situe a mi largeur du panneau de fixation (35) . 

6 Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce qu'il comporte un panneau de support 
(36), articule au panneau de fixation (35) autour d'une 
ligne (64) . 

7 Flan selon la revendication 6, caracterise en ce que le 
panneau de support (36) comporte deux bords lateraux (40, 
41) symetriques par rapport a un plan transversal P situe a 
mi largeur du panneau de fixation (35) . 

8 Flan selon la revendication 7, caracterise en ce que le 
panneau de support (36) comporte trois volets (59, 60, 61) 
articules les uns des autres par des lignes de pliage (62, 
63) sensiblement longitudinales . 

9 Flan selon la revendication 8, caracterise en ce que le 
volet (59) du panneau de support (36), articule au panneau 
de fixation (35) par la ligne de pliage (64), presente deux 
volets lateraux (59a, 59b) trapezoidaux . 

10 Flan selonla revendicaiton 7 ou 8, caracterise en ce 
que le volet (59) comporte une ouverture (59c) de calage du 
col du flacon ou equivalent a loger dans la boite issue du 
flan 1. 

11 Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que les quatre panneaux (4, 5, 6, 7) du 
premier ensemble sont sensiblement rectangulaires . 
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12. Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 11, 
caracterise en ce que le panneau de face (4) comporte au 
moins une fenetre F permettant la visualisation au moins 
partielle du contenu (3) de la boite (2) lorsque le flan 

5 (l) est mis en volume. 

13. Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 12, 
caracterise en ce que le premier ensemble comprend 

- un panneau de face (4), sensiblement rectangulaire, de 
10 forme et dimensions sensiblement identiques a celles d'un 

panneau de fond (5) ; 

deux panneaux lateraux (6, 7), sensiblement 
rectangulaires, de formes et dimensions sensiblement 
identiques, les panneaux lateraux (6, 7) etant diposes 
15 symetriquement , de part et d'autres du panneau de face (4) . 

14. Flan selon l'une quelconque des revendications l a 13, 
caracterise en ce que le panneau de liaison (31) est de 
forme trapezoidale , ce panneau de liaison (31) comportant 

20 - un bord libre longitudinal (43) sensiblement parallele au 
premier bord longitudinal (12) du premier ensemble et 

- un bord libre (43) et incline par rapport a la direction 
longitudinale Dl d'un angle de l'ordre de 20° a 45°. 

25 15. Flan selon l'une quelconque des revendications 1 a 14 , 
caracterise en ce qu'il est elabore un materiau choisi 
parmi le groupe comprenant : le carton, les matieres 
cellulosiques, les polymeres tels que PVC, PP, PET, PS 
leurs derives et copolymers ou tout autre materiau 

30 equivalent . 

16. Procede de fabrication d'une boite (2) a partir d'un 
flan tel que decrit dans l'une quelconque des 
revendications 1 a 15, ce procede comprenant les etapes de 
35 a) solidarisation de la face interne du panneau de fixation 
(35) a la face interne du panneau de fond (5) 
b) repli du panneau de face (4) sur les moyens de blocage 
et de calage 
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c) solidarisation de la face externe du panneau de liaison 
(31) a la face interne du panneau lateral (6) . 

17. Precede selon la revendication 16, caracterise en ce 
qu'il comprend une etape de depot d'un materiau adhesif sur 
le panneau de fixation (39), de sorte que , lors du repli 
du panneau de face (4) sur les moyens de calage et de 
blocage mis en volume, le panneau de fixation (39) adhere a 
la face interne du panneau de face (4) . 

18. Procede selon l'une quelconque des revendications 16 ou 
17, caracterise en ce qu'il comprend une etape de 
solidarisation d'un volet (61) du panneau de support (36) 
sur la face interne du volet (20) , apres repli de ce volet 
(61) a 180° . 

19. Boite de presentation elaboree a partir du procede tel 
que decrit dans l'une quelconque des revendications 16 a 
18. 

20. Boite selon la revendication 19, caracterisee en ce 
qu'elle est de forme sensiblement parallelepipedique . une 
fenetre F etant menagee sur la face avant de cette boite, 
correspondant au panneau de face (4) . 

21. Boite selon la revendication 20, caracterisee en ce que 
la fenetre est de forme generale sensiblement identique au 
contour exterieur du contenu prevu pour ladite boite. 

22. Boite selon la revendication 21, caracterisee en ce que 
la fenetre F presente un contour sensiblement superpose, 
localement, aux bords (73, 73-) joignant les lignes de 
pliage (47, 48) des panneaux de blocage et de calage par 
rapport a ces panneaux de liaison (32) et de fixation (39) . 
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